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Aqualia. Empresa lider en la gestion
del agua también al servicio de la industria
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Alianza de empresas,
instituciones y organizaciones

B Mercado doméstico (Espafia) 52% » Innovacién gue aunaran esfgerzos e )
Mercado internacional 48% impulsaran medidas para evitar
la crisis del agua.
~—— Aqualia en el mundo ~
Rumania
Georgia
Republica Checa ﬁ
Francia I
poiban i
Portugal ‘Italia
Estados Unidos
Argelia ‘
México Egipto « Catar
Oman
» Colomb Emiratos Arabes Unidos
Arabia Saudi
O » Peru
Chile
I Paises en los que Aqualia opera
) Paises con oficina comercial
A
G J




Realizamos la gestion integral de las
instalaciones de tratamiento de aguas
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Operacion de la planta
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Flexibilidad en el tipo de
et servicio requerido por
Control analitico @ ® .| cliente
del proceso
Mantenimiento g ¢ Gestion de calidad
integral Gestion |ntegra| y medioambiente
de las
o instalaciones : g

Optimizaciéon de @ @ Sistema de prevencion

consumos energéticos de riesgos laborales
y plan de emergencias
Suministro @ ® Optimizacién de costes
de reactivos ° energéticos y totales
Gestion de residuos
y fangos

Fortalezas de nuestros
Servicios
e Conocimiento del sector e Especialistas en optimizacion y reduccion de costes
e Cercania al sector y cliente e Expertos en revalorizacion de residuos, biogas y digerido

liquido en plantas de Codigestion

* Amplia presencia territorial en Espafa




Tecnologias para el tratamiento de
aguas de aporte
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La solucion que necesitas para el tratamiento de aguas
residuales, reutilizacién, plantas de codigestion y produccion
de biogas

La depuracion sostenible

Sistemas de homogeneizacion, tecnologia DAFAST y reactor
bioldgico S.B.R. para nitrificacion-desnitrificacion

—
del futuro

Agua residual
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Tratamiento
fisico-quimico
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Bacterias que eliminan el nitrégeno mas
eficientemente, con un consumo de
oxigeno un 60% menor, con una
produccién de lodos del 10% y ademas, sin
consumo de materia orgdnica.

Desde la eficiencia econémica y social, abre
camino hacia la autosuficiencia energética y
supone una ventaja medioambiental frente
al sistema tradicional

Tratamientos
anaerobios

Procesos con patentes propias
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Apostamos por el progreso.
Somos innovacion y tecnologia
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Enfocamos nuestros proyectos
de |+D+i en seis lineas de actividad

)

DEPURACION SOSTENIBLE + 6 Proyectos

o Adaptacion de las tecnologias de depuracion al tamafo
de las plantas para minimizar el consumo de energia y
la produccién de residuos. Uso de soluciones basadas
en la naturaleza.

ECONOMIA CIRCULAR
Y BIOFACTORIAS + 5 Proyectos

e Transformacién de las EDAR en biofactorias con sistemas
de depuracion avanzada y valorizacion de residuos que
permiten la obtencién de bioproductos y reducen la

i i generacion de fangos.
REUTILIZACION, POTABILIZACION

Y DESALACION SOSTENIBLE + 6 Proyectos AGUAS INDUSTRIALES + 2 Proyectos

e Soluciones sostenibles para la regeneracién y

e Soluciones para la optimizacion de tratamiento especifico
reutilizacién de aguas residuales segin normativa EU.

de las aguas residuales industriales. Reutilizacion del agua
Optimizacion de los procesos de desalacion y tratada.
potabilizacién. Recuperacion de materiales de las

salmueras. DESARROLLOS DIGITALES + 6 Proyectos

e Desarrollos digitales y sistemas de soporte de decisién
gue optimizan el consumo energético y la gestion del
ciclo del agua.

SOSTENIBILIDAD Y
EFICIENCIA ENERGETICA + 3 Proyectos

o Autosuficiencia energética y aprovechamiento
de los recursos de las aguas residuales, permitiendo
la produccién de biometano, e hidrégeno verde.
Acoplamiento de energias renovables a los procesos
desalacion

~—— Innovacién. Proyectos destacados N

resurgence ULTIMAJTE

Soluciones para la depuracion, reutilizacion y

Desarrollo de tratamientos modulares y flexibles
que, junto con herramientas digitales, mejoraran la aprovechamiento de recursos (energia y materiales)

eficiencia del tratamiento de aguas industriales y
permitirdn su relso y valorizacién energética.
Aqualia trabajara con las aguas residuales de la
industria del Campo de Gibraltar.

de las aguas residuales procedentes de la industria
de alimentacion y bebidas. Aqualia trabaja en el
tratamiento de las aguas residuales de la industria
cervecera de Lleida.




Aqualia Industrial. Un compromiso sostenible
con las aguas de la industria

Reconocimientos a los valores
de sostenibilidad y eficacia

Garantiza la eficiencia y optimizacién de las instalaciones. AENOR I AENOR
Cuenta con multiples certificaciones avaladas por AENOR  [eson ™| [eesnon ™| ['scamomronso| [eesmon | [scnoro
|

como empresa auditora en diferentes ambitos tales [zom [ e | [rosson ] oo | Lromcomn
como: gestion de la calidad, gestién ambiental, gestion =
energética, huella de carbono, estrategia sostenible,
seguridad y salud en el trabajo, Norma ISO 27001 de
Seguridad de la Informacion, el Certificado EFR (Empresa
Familiarmente Responsable) entre otros

AGUA LIMPIA
Y SANEAMIENTO

Comprometidos con los Objetivos Sl 12 (o [FRSSN— 17
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Primera empresa del sector certificada por AENOR en

la consecucion de los ODS (Objetivos de Desarrollo Viureo: [ 4 e 5 o
Sostenible de la ONU) it !ﬂl g

+60 anos de experiencia

+1.200 referencias en tratamiento
de aguas industriales

Agqualia Industrial ofrece soluciones globales y
capacidad operativa para disefar, desarrollary
ejecutar proyectos e instalaciones llave en mano,
y Project Finance, adaptandose a las condiciones
de cada cliente, con una marcada orientacién a la
industria

Unidades de flotacion aire disuelto DAFAST
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Alimentacion Quimica Energia Petroquimica
y bebidas y Farmacéutica y termosolar y de refino (oil&gas)
O
> T?
Mineria Papel y Cartén Aeronautica

y metalurgica




AQUALIA INDUSTRIAL- MADRID
Calle Federico Salmon, 13 Planta 2
28016 Madrid

Teléfono: +34 91 343 75 38

AQUALIA INDUSTRIAL- SEVILLA
Avenida Kansas City, 9

41004 Sevilla

Teléfono: +34 95 492 05 78

AQUALIA INDUSTRIAL- VALENCIA
Plaza del Carmen, 6 Bajo

46120 Alboraya (Valencia)

Teléfono: +34 96 186 94 36

OFICINA VIGO

Gran Via, 34.

(36203) Vigo (Pontevedra)
Teléfono: +34 98 619 73 04

OFICINA PORTUGAL
Rua Camilo Castelo Branco, 2- 3 Esq.
(1150-084) Lisboa Teléfono: + 351 914 508 604

OFICINA REPUBLICA CHECA

28. fijna 169, Marianské Hory, 709 00 Ostrava
Teléfono: + 420 596 697 233
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www.aqualia.com




